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Kullanmak istediginiz

Dil seciminin dili sol tarafta
yapildigi ekrandir. bulunan meniden

sectiniz.
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Anasayfaya Devam butonuna

yonlendiriliyorsunuz. basiniz.
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SERVO OTO DEF - — -
KAPALI 0000000 0000.00 00000
VCUTAD

SERVO FULL

KAPALI

TEK TEK KAPALI

BUTON KULLANIM TALIMATLARI

 Silindir kapali moddayken sac1 )
e tutacak olan piston inik durumdadir
Silindir . ve silindir toplarn surulen saci tutar.

Kapali/Acik Silindir actk moddayken silindir
pistonu yukari cikar ve silindir

9 toplari saci birakir. p

/Servo oto kapaliyken servo oto modu
secili degildir. Servo oto acikken servo
stirticii hatve boyu kadar saci surer ve ‘ Servo Oto
prese sinyal gondererek suirdugi hatve Kapali/Acik
boyu kadar olan saci keser ve bunu
\adlm adim tekrarlar.




(Servo full kapaliyken servo full modu
secili degildir. Servo full acikken kisa
Servo Full hatvelerde servo oto modunun yaptigi
Kapali/Acik . islemi yapar. Fakat farki bunun adim

: adim degil durmaksizin yapar. Bu

sebeple kisa hatvelerde tercih edilir.
\_ J

/Tek tek kapaliyken servo full modu secili
degildir. Tek tek modu acikken servo sturiici bir
hatve boyu kadar saci surer prese sinyal Tek Tek
gonderir ve bir hatve boyu kadar surulen saci .
keser ve islemi bitirir. Bu mod daha cok Kapall/Aglk
numune almak veya test amacl kullanilir.

\ /

/Ba§la butonuna basildiginda eger yukardaki
modlardan biri secilmezse islem yapmaz.
Yukardaki modlarda birisi seciliyken baslaya

Basla/Durdur . basildiginda hangi mod seciliyse onun islemini

' baslatir. Acil durumlar haricinde islem
bitirilmek istendiginde durdura basilir ve islem

\sona erer.

J

/Acil buton herhangi bir mod seciliyken baslaya basilip A
islem basladiktan sonra hata, arza, yanlis hesaplama

ve mekanik arza durumlarinda basildiginda islemi ani A l
olarak durdurur. Acil buton aktif iken hicbir islem ‘ Cl
baslatilamaz. Hata veya arza giderildikten sonra

basilmis olan acil butonu sag tarafa dondiiriliip geriye BUtOn

dogru cekildiginde pasif duruma diiser ve tekrar baslat
butonuna basarak isleme devam edilir.
- J

/Servo stiriiciiniin pres makinasina siirecegi sacin ne
kadar hizla surilecegini belirledigimiz boliimdiir. Hiz
pres makinasinin vurus sayisina gore ayarliyabilir. Daha

H 'I Z sonra plc yiikle butonuna basarak yazdigimz hizi

kaydedip isleme basliyabilirsiniz. Not: Servo surucunun
hiz1 ile pres makinasinin vurus hizi ekranin sag alt
kosesinde gosterilmektedir. Iki hizinda degerinin

ortalama olmasina 6zen gosterilmelidir.
- J




Hatve
Mm

Plc
Yukle

Mevcut
Ad.

»

/Kesilecek urdnin uzunlugunu milimetre
cinsinden hatve minimetre bolumune
yazarak ayarliyabilirsiniz.hatveyi
yazdiktan sonra plc yukle butonuna
basarak hatveyi kaydedip isleminizi

yapabilirsiniz.
\_
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/Bu buton gidirilen hatve, hiz ve calisma
zamaninin ve hedef adedin plcye
kaydedilmesini saglayan butondur. Bu
butona basmadiginiz siirece girdiginiz
veriler plc ye tanimlanamaz ve isleminiz

girdiginiz datalara gore yapilamaz.
\_
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P
Sectiginiz modda islemi
baslatttiginiz zaman kesilen
parca sayisini gosteren
bolumdur. Otomatik olarak

_hesaplanr.

/Kesilecek olan urunun kac adet olarak
kesilecegini hedef adet boliimiine
yazarak belirleyebilirsiniz. Yan tarafinda
bulunan A¢ik/Kapali butonuna basarak
hedef adet bolumunu aktif/pasif

edebilirsiniz.
\_
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4
4
Hedef
Ad.
4

Kapali/Acik .

.
Hedef Ad. Bolumunun yan
tarafinda bulunan bu secenek
hedef adet kisminin aktif/pasif
olmasinin saglar.

-
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Calisma zamani servo surucunun
ne kadar slirede calistigini Calisma
otomatik olarak hesaplayan bir . ’Zam’am
bolumdur.

J

£
Calisma zamani sifirlamak igin
kullanmlir.

Sifirla | »

\

2
Mevcut adedini sifirlamak icin

kullanilir. .

a& Sil

S.RPM : Servo hizi.
P:RPM : Pres vurus hizi.

o O Anananamaa |

Kayit ismi;

Girilen verilerin(hatve mm, hiz vs.) kayit altina alinmasi
icin olusturulan bolumdur. Bu birime girilen hatve ve hizi
yaptiginiz is ile adlandirarak kaydedebilirsiniz.
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SERVO MANUEL SERVO ITME ACIK

RULO ACICI

Z
Servo yu manuel olarak ileri
Manuel veya geri surerken
H17 . belirleyeceginiz hizdir. Manuel
hiz 0 olursa servo surucuyu ileri
| veya geri suremezsiniz.

/Belirlenen manuel hizla manuel olarak
servoyu geri surme islemidir. Bu islem
daha cok pres makinasina siiriilen sacin Servo
ayarlanmasi icin kullanilir. Not: Eger ‘ Geri
silindir kapali degilse sac1 stirmez. Bos

olarak geri doner.
N y

rBelirlenen manuel hizla manuel olarak
servoyu ileriye surme islemidir. Bu islem
S.ervo . daha cok pres makinasina siriilen sacin
lleri ayarlanmasi icin kullanilir. Eger silindir
kapali degilse saci siirmez. Bos olarak

ileri doner.
\_ Y




Servo
Manuel

»

- \
Servo surucuyu bir hatve boyu kadar
surmesi icin kullanilir. Bu islem daha
cok pres makinasina surulen sacin
ayarlanmasi icin kullanmlir. Eger
silindir kapali degilse saci sirmez.

\Bos olarak ileri doner. J

Bu buton opsiyonel bir secenek olup kaliptaki
itici pistona sinyal verilebilir.

\

Itici
Kapali/Acik

-

J

Kalip
Koruma
Acik/Kapali

»

P
Kalip ¢ikisina sensor koyuldugu
taktirde ve kalip koruma butonu

acik duruma geldiginde Urin
dusmediginde sistemi durdurur.

\- J

Bu buton servo suricunun ileri veya geri olarak
calismasinin saglar. Iltme acik ise servo surucu secili

~

olan herhangi bir modda ileri yonde calisir. Eger cekme Servo
aciksa geri ynde calisir. Not: Eger servo siiriicii presin -
sag tarafina baglandiysa itme acik olarak kullamilir. ‘ ltme/Cekme
Eger servo siiriicii presin solundaysa cekme agik olarak Acik
kullamur. >
- J
/ . o o .\
Kalip ile kalip sensoru arasindaki
Koruma . urin dusme zamanini temsil
eder.
Zamani




RULO ACICI

IJ PAROLA MAKINA [ RuLoAcicl | mimrerr mrverie )
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g
Yeni baglanilan rulo capini

{ Rulo gap] . sisteme tamtilir.

- Y,
/

Servo rulo aciciyr aktif etmek\
Rulo . icin kullamlr.
Kapali

\ Y

A
Rulo acicida kalan capi

Kalan bildirir.
{ Sac Cap1 ] »




Rulo
Manuel Don

Rulo Hiz

»

Sac
Kalinlik

»

p
Rulo agicinin donus yonunu
belirler. Saat yonu(Rulo Cw)
veya saat yonu tersi (Rulo
Cww).

\

p
Surucude girilen hatve kadar
rulo aciciy1 dondurdur.

\

p
Baglanilan sac rulonun capini
belirler.

\-

p
Rulonun manuel donus hizidir.

-

/
Baglanilan sacin kalinligini
temsil eder.




PROGRAM SECIMI

] PAROLA MAKINA o T ()

Istek uzerine olusturulan A
Program programdir. Isteg1mz
g1 . dogrultusunda eklemeler
yapilmaktadir.
o J
Istek uzerine olusturulan A
Program programdir. Isteg1mz
gz . dogrultusunda eklemeler
yapilmaktadir.

p J




AYARLAR

000000000, (000000000
Toplam Calisma Siiresi dkc

/Servonun kuruldugundan
Toplam itibaren bastig1 lirin adedini
Uriin Adeti . belirler.

\ Y

/Servonun kuruldugundan )

[ Silindir ]. itibaren silindirin acilip

Acilma Ad. kapanma adedini belirler.

- Y

A
Servonun kuruldugundan
itibaren emg butonunun kac
. defa aktif oldugunuadedini
belirler.
o 4

Emg
Basma Ad.




p
Servonun kuruldugundan
itibaren panonun kac¢ defa

{ AC]F;gOAd. } . acildigimi belirtir.

\

P
Servonun kuruldugundan
Toplam itibaren kac metre sirdiglini
Siirtilen . belirtir.
Hatve M.

\

p
Servonun kuruldugundan

itibaren pedalin kag defa
[ AC]Iiemdaakd. } . acildigin belirtir.

\-

p
Servonun kuruldugundan
Toplam itibaren toplam calisma suresini
Calisma | W) | belirtir.
Suresi Dk.

-

/Servonun kuruldugundan

DK. Siirme itibaren dakikada surulen boyu
Boyu B | belirtir.
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